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Boletim Técnico

Produto : Tinta Eletrostatica em P6 Poliéster Cinza C&V Brilhante
Cédigo : C-3001

Data : 04/07/2012

Tipo : Poliéster

Uso
Utilizado em revestimentos de pecas industriais de uso exterior.

Condicoes de Fornecimento
Peso Especifico (z/cm’) : 1,500 — 1,700

Armazenagem
06 meses em temperaturas entre 20-30°C, em local coberto, seco e ventilado

Caracteristicas de Aplicacao

Substrato : X Aco Carbono Aluminio  Ligas Metdlicas Latado

Preparacio da Superficie : A mesma deve estar limpa e isenta de contaminacdo (dleos, graxas e gorduras).
Dependendo do substrato pré-tratamento com fosfatizacdo ou cromatizagdo é recomendado.

Método de Aplicacdo : Leito Fluido X Corona Tribo

Cura: 5 minutos a 200°C X 10 minutos a 200°C 15 minutos a 200°C (temperatura da peca)

Rendimento Teérico : 6 — 8m*/ Kg Camada da Tinta Curada : 50 — 70 pm

(100% eficiéncia)

Caracteristicas da Pelicula Seca

Teste Norma Especificado
Brilho Glossmeter 60° IT 8.2.4/05 minimo 85 unidades
Embutimento IT 8.2.4/07 5 mm — sem trincas/fissuras
Aderéncia C. Grade IT 8.2.4/09 Gr-0
Flexibilidade M. Conico |IT 8.2.4/02 sem trincas/fissuras
Impacto IT 8.2.4/06 40 Kgf.cm — sem trincas/fissuras
Resisténcia a MEK IT 8.2.4/08 1 minuto — Satisfaz
Névoa Salina IT 8.2.4/11 300 horas — desplacamento maximo de 3 mm no corte
Camara Umida IT 8.2.4/14 300 horas — desplacamento maximo de 3 mm no corte
Q.UV. IT 8.2.4/16 minimo 200 horas — sem alteracio

Observacao : Os painéis utilizados nos testes acima sido de aco carbono e possuem 0,6 mm de espessura. Para
os teste de resisténcia mecanica os painéis sdo somente desengraxados e para os testes de resisténcia quimica
0s mesmos sdo pré-tratados com fosfato de zinco.

FABRICA DE ARTEFATOS DE LATEX ESTRELA LLTDA.
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